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ここ で は , エン ジニ ア が ふだん , どの よう に 業務 に 取り 組ん で 
いる の か を 紹介 し ます . この コラ ム を 通し て 励ま され た り , 自分 
自身 の スキ ル ア ッ プ , 将来 像 な ど を 考え た りす る きっ か け に な れ 
ば 幸い で す . ( 編集 部 ) 


< 筆者 プロ フィ ー ル ンジ 

会 社 : 某 ベ ンダ 系 の 設計 セン タ 

職業 : ASIC 設計 技術 者 

仕事 内 容 : 顧客 の ASIC 設計 の 請け 負い . 

チー ム の 人 数 。 エン ジニ ア は 2 人 。 筆 者 が チー ム ・ リ ー ダ 

プロ ジェ クト : 某 大 手 メー カ 向 け に 高速 1 インターフェース を 搭載 し 
た ASIC を 開発 . 

状況 : ほか に 2 件 ほど 抱え , 何 度 も 東北 か ら 関西 , 海外 へ 出張 し て 
いる 忙し い 時 期 . レイ アウ ト まで 完了 し , も う 少 し で 本 案件 が 終わ 
る と いう ころ の 出来 事 . 


〇 月 1 日 

顧客 か ら 呼び 出さ 
か ら . な ん で … と 思 
ら は 営業 と 私 の 2 名 . 
会 議 が 始ま る と 基板 設計 部 の 課長 か ら | 高速 イン ター フェ ー ス 
の 配線 パタ ー ン を 提示 し て くだ さい ! 」 と 言わ れる . どう や ら 高 
速 イ ンー ター フェ ー ス な の で ノイ ズ な ど が 心配, その た め 筆 者 サイ 
ド が 保証 する 配線 パタ ー ン を 提出 し て ほし いと の こと 

「 配線 パタ ー ン の 作成 と 保証 は 御社 が する こと で す よ ね …. 当 
社 は IC 設 計 の 会 社 で すか ら , チッ プ 内 部 の 保証 が …」 と 説明 する 
も , 配線 パタ ー ン を 保証 し ろ の 1 点 張 り . 
〇 月 2 日 
大 手 メ ー カ も 下請 け に どん どん 仕事 を 出し て し まい , ノウ ハウ 
や 人 材 が 不足 し て いる よう で , 以前 な ら 自社 で 行っ て きた こと も 
で き な く な っ て し まっ て いる . 音 が 懐か し い … と も 言っ て られ な 
い の で , 電話 で 落と し どこ ろ を 相談 する . 

こち ら も ある 程度 協力 し な けれ ば , 案件 自体 が 潰れ て し まう . 
た だ , 配線 パタ ー ン 設計 の ノウ ハウ は 持っ て いな いし , 保証 も で 
き な い の で , 配線 パタ ー ン 設計 は あく まで 顧客 で 行っ て も ら う . 
そし て , その 配線 デー タ を 抽出 し て SPICE シ ミュ レー ショ ン で 
ノイ ズ な ど を 確認 する , と いう 手法 を 提示 し た. 
〇 月 4 日 

顧客 か ら 配線 パタ ー ン に 関す る EC デ ー タ が 送ら れ て くる . し 
か し , よく 見 る と デー タ が 不 十 分 . す ぐに 顧客 に 電話 する と 「 こ 
れ 以 上 の デー タ は 出 ま せん よ ! 」 と の 回 答 .「 それ で す と , 正確 な 
ノイ ズ な ど が シミ ュ レ ーション で きま せん 」 と 言う と , 電話 口 の 
音量 が 上 が る 
〇 月 5 日 ~ 


の 部 暫 で は な く 基板 設計 の 部 暫 
先 へ 着く と 顧客 側 は 10 名, こち 


0 和 


〇 月 20 日 

サン プル ・ チ ッ プ が 顧客 に 届く . 
〇 月 21 日 
基板 設計 部 の 課長 か ら 「 ノイ ズ が 大 きい ! 公 錯 べく …」 な ど と , 
誌面 に は 載せ られ な い 語 句 の メー ル が 届く . し ば らく し て 顧客 の 
IC 設 計 部 部 長 か ら , 課長 が 出し た メー ル に 対す る 謝罪 が 届く 
〇 月 22 日 

顧客 に 出向 き , ノイ ズ を 出す 基板 の 確認 を 行う . 会 議 に 入る と 
今日 は 設計 部 長 が 同席 し て いた お か げ で , 課長 は 思い の ほか 静か 
で ある . 早速 基板 を 見 せ て も ら う と , パス コン が チッ プ か ら 2cm 
て 3cm 離れ た と ころ に あり , 目 を 疑う . チッ プ を 取り 外す と き の 
器具 の スペ ー ス を 確保 する た め ら し い が , それ じゃ パス コン の 意 
味 が な い . お まけ に PLL の 電源 フィ ル タ も 仕様 と 違っ て いる . 早 
速 気 に な る 点 を 列挙 し て いく . 
〇 月 23 日 

ノイ ズ が ひど いと き の 温 度 が - 30C 付 近 と いう こと も 判明 . 
チッ プ の 保証 温度 は 0~ 70C な ん で すけ ど …. 仕様 も その 温度 だ 
し , 承認 も その 温度 で も ら っ て いる .「 な ん で だ ーー」. と りあ え ず 
顧客 の 設計 部 長 に 連絡 する . 
〇 月 24 日 

顧客 の 設計 部 長 よ り 連絡 が ある . 今回 の 製品 で は 0C を 下回る 
こと も あり , - 30C の テス ト も クリ ア す る 必要 が ある と の こと . 
温度 関係 の 保証 に は 認識 が 薄かっ たよ うだ. 承認 書 が ある か ら と 
突っ ぱ ね て も よい の だ が , それ で は 顧客 の 製品 計画 に 支障 が 出 て 
し まう . だ が , LSI メ ー カ に と っ て は 保証 外 動作 な の で , 何 も 対 
策 は 行わ な い だ ろ う . 

〇 月 25 日 

LSI メ ー カ が 対応 し な いこ と が 目 に 見 えて いる た め , 温度 の 件 
は 私 まで で 止め て お く こ と に する ばれ た ら 首 が 飛ぶ ). 

〇 月 26 日 

ノイ ズ 対 策 に つい て LSI メ ー カ と 相談 する . ASIC の 高速 イン 
ター フェ ー ス に お いて は 1/O バ ッ フ ァ の 出力 電流 を 減ら し た ほう 
が ノイ ズ 減 少 に 貢献 する と 考え , LSI メ ー カ に 電流 値 を 下げ た サ 
ンプ ル を 作成 し て も ら う . 
へ 月 11 日 
新しい 基板 と サン プル ・ チ ッ プ の 評価 で , 顧客 より な ん と か 歩 
留まり が 許容 値 に 収まり そう と の 連絡 を 受け る . 一 段落 つい た 瞬 
間 で あっ た . 

まとめ 

今回 , 保証 外 対 応 と いう 危な い 橋 を 渡っ た . 自分 で コン トロ ー 
ル で きる と 踏ん だ た め だ . し か し , 本 来 は 非 対 応 で 通す べき と こ 
ろだ ろう . あら ゆる こと が 昔 と 比べ て 複雑 に な か っ て き て いる た め , 


その 日 か ら SPICE デ ー タ 抽出 つ ノ イズ 確認 一 抽出 デー タ を 反映 
し た 静 的 タイ ミン グ 解 析 の 日 々 が 続く . 何 度 か 変更 を 重ね る こと 


に よっ て , シミ ュ レ ーション 上 は 許容 値 に 収まる よう に な っ た . 
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顧客 か ら 思わ ぬ サ ポー ト を 頼ま れる ケー ス が 増え て くる . その 際 
に 責任 を 負え る 部 分 と 負え な い 部 祭 保証 が 絡む た め 安 易 な 請け 
負い は で き な い ) の 明確 化 が 必要 と な っ て くる だ ろう . 


